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I

前  言

结构用冷弯空心型钢一般使用在建筑和机械结构上。目前已有国家标准GB/T6725-2002《冷弯型钢

技术条件》和GB/T6728-2002《结构用冷弯空心型钢尺寸、外形、重量及允许偏差》。但本标准的尺寸

不包括在国家标准范围内，其它要求与国家标准一致。

本标准编写依据GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》GB/T1.2-2002《标

准化工作导则 第2部分：标准中规范性技术要素内容的确定方法》。

本标准由天津昊大钢管有限公司提出并起草；

本标准主要起草人：王琪、殷春颖

本标准于2011年10月首次发布，2015年1月首次修订，2018年3月第二次修订,2021年2月第三次修订。
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结构用冷弯空心型钢

1 范围

本标准规定了结构用焊接冷弯型钢的分类、尺寸、外形、重量、要求、试验方法、检验规则、验收、

包装及标志。

本标准适用于建筑和机械制造结构用的在连续辊式冷弯机组上生产的方形及矩形焊接冷弯空心型

钢。（以下简称型钢）

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 222-2006 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T 232-2011 金属材料 弯曲试验方法

GB/T 708-2006 冷轧钢板和钢带的尺寸、外型、重量及允许偏差

GB/T 709-2006 热轧钢板和钢带的尺寸、外型、重量及允许偏差

GB/T 716-1991 碳素结构钢冷轧钢带

GB/T 1839-2008 钢产品镀锌层质量试验方法

GB/T 2518-2008 连续热镀锌钢板及钢带

GB/T 2975-1998 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备

GB/T 5028-2008 金属材料 薄板和薄带拉伸应变硬化指数（n值）的测定

GB/T 20066-2006 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

GB/T 2101-2008 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T 20123-2006 钢铁 总碳硫含量的测定 高频感应炉燃烧后红外吸收法（常规方法）

3 分类

3.1 按型钢结构分为冷弯方形空心型钢及矩形空心型钢。

3.2 按原材料加工形式分为以连续热镀锌钢板及钢带生产的镀锌冷弯方形空心型钢、矩形空心型钢；

以碳素结构钢冷轧钢带、碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢带生产的一般焊接冷弯方形空心型钢、矩形

空心型钢。

4 要求

4.1 原材料要求

4.1.1 碳素结构钢冷轧钢带应符合GB/T 716的要求。

4.1.2 连续热镀锌钢板及钢带符合GB/T 2518的要求。
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4.1.3 碳素结构钢和低合金结构钢热压钢带符合GB/T 3524的要求。

4.2 牌号和化学成分

4.2.1 镀锌冷弯型钢牌号和化学成分（熔炼分析）应符合表1规定。

4.2.2 一般冷弯型钢牌号和化学成分（熔炼分析）应符合表2规定。

表 1 镀锌冷弯型钢化学成分（熔炼分析）

性能级别
化 学 成 份（质量分数）/%不大于

C Si Mn P S

220.250.280.320. 0．25 0.050 1．70 0．050 0．035

表 2 一般冷弯型钢牌号与化学成分

牌 号 等 级
化 学 成 分（质量分数）/%不大于

C Mn Si S P

Q195 - 0.12 0.50 0.30 0.050 0.045

Q215
A

0.15 1.20 0.30
0.050

0.045
B 0.045

Q235
A 0.22

1.40 0.30
0.050

0.045
B 0.20 0.045

4.2.3 根据用户要求也可供应其它牌号的冷弯型钢。

4.2.4 化学成分允许偏差应符合GB/T222的规定。

4.3 交货状态

冷弯型钢一般以冷加工状态交货。如有特殊要求由供需双方协议规定。

4.4 力学性能和工艺性能

镀锌冷弯型钢应符合表3的规定，一般冷弯型钢应符合表4的规定。

表3 镀锌冷弯型钢力学性能

级别

RP0。2/

（N/mm
2
）

不小于

Rm/

（N/mm
2
）

不小于

A80mm/%

不小于

钢基180°弯曲直径（ d,横向）

板厚（a）

＜3mm ＞3mm

220 220 300 20 1 a 2 a

250 250 330 19 1 a 2 a

280 280 360 18 2 a 3 a

320 320 390 17 3 a 3 a

注1：如屈服点明显，则取REh.

注2：拉伸试验取横向试样，抗拉强度值（仅供参考）以10N/mm
2
进位。

注3：当材料厚度（去掉锌层后）≤0.7mm时,表中所列断后伸长率值减少2。

表 4 一般冷弯型钢力学性能

牌 号
抗拉强度 Rm/（N/mm2）

不小于

断后伸长率 A/%

不小于

Q195 315 15

Q215A、Q215B 335 15

Q235A、Q235B 375 15

4.5 表面质量

4.5.1 冷弯型钢的表面不得有气泡、裂纹、结疤、折叠、夹杂和端面分层；允许有不大于公称厚度10%

的轻微凹坑、凸起、压痕、发纹、擦伤和压入的氧化铁皮。
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4.5.2 冷弯型钢的表面缺陷允许用修磨方法清理，但清理深度不得超过公称厚度的10%。

4.5.3 对表面质量要求较高的冷弯型钢，其表面质量技术要求由供需双方协议规定。

4.5.4 冷弯焊接空心型钢焊缝处不得有开焊、搭焊、烧穿及严重错位。

4.5.5 焊缝处的外毛刺应予清除，焊缝处内毛刺可不予清除。

4.5.6 镀锌层厚重量应符合表面无漏镀，或可根据客户需求另行签订供需合同进行标注。

4.6 规格尺寸、外形、重量及允许偏差

4.6.1 型钢截面形状及标注符号如图1、图2所示。

t t

B

A A

r

r A

图1 图2

A-边长；t-壁厚；r-外圆弧半径； A-长边；B-短边；t-壁厚；r-外圆弧半径；

4.6.2 一般型钢截面尺寸、允许偏差应符合表5、表6的规定。

表5 方型冷弯空心型钢基本尺寸及主要参数

边 长

mm

尺寸允许偏差

mm
壁 厚

mm
A 普通精度 较高精度

20
+0.2

-1.0

+0.1

-0.3

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0

25
+0.4

-1.1

+0.2

-0.4

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0

30
+0.4

-1.1

+0.2

-0.4

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

38
+0.4

-1.1

+0.2

-0.4

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

40
+0.6

-1.2

+0.3

-0.5

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

48
+0.8

-1.2

+0.4

-0.6

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

表5续 方型冷弯空心型钢基本尺寸及主要参数

边 长

mm

尺寸允许偏差

mm

边 长

mm
壁 厚

mm
A 普通精度 A
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50
+0.8

-1.2

+0.4

-0.6

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

60
+1.0

-1.4

+0.5

-0.7

0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7

1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

80
+1.2

-1.6

+0.6

-0.8

0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7

1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

100
+1.4

-1.8

+0.7

-0.9

0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7

1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

表6 矩型冷弯空心型钢基本尺寸及主要参数

边 长

mm

尺寸允许偏差

mm
壁 厚

mm
B A 普通精度 较高精度

20 30
+0.6

-1.0

+0.1

-0.3

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0

20 40
+0.7

-1.1

+0.2

-0.4

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

25 50
+0.8

-1.2

+0.4

-0.6

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

28 48
+0.8

-1.2

+0.4

-0.6

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

30 40
+0.9

-1.3

+0.3

-0.5

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

30 50
+0.8

-1.2

+0.4

-0.6

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

38 58
+1.0

-1.4

+0.5

-0.7

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4

1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

38 78
+1.2

-1.6

+0.6

-0.8

0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7

1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

40 60
+1.0

-1.4

+0.5

-0.7

0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6

1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2

40 80
+1.2

-1.6

+0.6

-0.8

0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7

1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

50 100
+1.4

-1.8

+0.7

-0.9

0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7

1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

60 120
+1.5

-1.9

+0.8

-1.0

0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7

1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

80 120
+1.5

-1.9

+1.5

-1.9

1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9

2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1

3.2 3.3 3.4 3.5

80 160
+1.5

-1.9

+1.5

-1.9

1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9

2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1

3.2 3.3 3.4 3.5
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100 200
+1.5

-1.9

+1.5

-1.9

1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9

2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1

3.2 3.3 3.4 3.5

4.6.3 根据需方要求，并经供需双方协议可供表列尺寸以外的型钢，其尺寸允许偏差按表列相临大尺

寸的偏差规定。

4.6.4 型钢壁厚允许偏差应符合GB/T716、GB/T 3524及GB/T 2518的规定。型钢弯曲角和焊接区域壁

厚不作考核。

4.6.5 型钢弯曲角的外圆弧半径应符合表7的规定。

表 7 型钢弯曲角的外圆弧半径

选用钢种
外圆弧半径r mm

t≤4 4＜t≤8

碳素结构钢 ≤2.5t ≤3.0t

4.6.6 型钢弯曲角度的允许偏差不得大于±1.5°。

4.6.7 型钢尺寸应在距端部不小于150mm处测量。

4.6.8 长度及允许偏差

4.6.8.1 型钢通常长度为4000~9000mm。经供需双方协议，可供应超过上述规定的型钢。

4.6.8.2 型钢按定尺或倍尺长度交货时，应在合同中注明。其长度允许偏差应符合表8规定。

表8 长度允许偏 单位：mm

定尺精度 长 度 允许偏差

变通定尺 4000~9000 +100

0

精确定尺 4000~9000

+5

0

4.6.8.3 型钢允许交付长度不小于2000mm的短尺，但其重量不得大于该批交货重量的5%。

4.6.9 外形

4.6.9.1 型钢壁厚等于或大于2.5mm时，弯曲度每米不得大于2.5mm，总弯曲度不得大于总长度的

0.25% 。型钢壁厚小于2.5mm时，弯曲度每米不得大于3mm，总弯曲度不得大于总长度的0.30% 。

4.6.9.2 型钢不得有明显扭转。

4.6.9.3 型钢的端部应切得正直，由切断方法造成的较小变形和毛刺允许存在。

5 试验方法

5.1 外观用目测检验。

5.2 型钢的尺寸和外形应采用符合精度要求的量具逐根进行测量。

5.3 冷弯型钢的检验项目、取样方法、试验方法应符合表9中的规定。

表9 试验方法

序号 检验项目 取样数量 取样和试验方法 说明

1 化学成分 1个（每炉罐号） GB/T 20066 GB/T 223

2 拉力试验 1个（每炉批号）
GB/T 2975 GB/T 228

去掉锌层后试验

3 弯曲试验 1个（每炉批号） GB/T 2975 GB/T 232 去掉锌层后试验，试样宽度不小于
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50mm

4 n、r 值 1个（每炉批号）

GB/T 2975

GB/T 228

GB/T 5027

GB/T 5028

去掉锌层后试验

5 锌层重量 1个（每炉批号） GB/T 1839 每个试样面积 50 ㎝
2

6 锌层弯曲 1个（每炉批号）
GB/T 2975

GB/T 232

5.4 镀锌冷弯型钢检验取样部位应符合 GB/T 2518 的规定。

6 检验规则

6.1 组批与抽样

同一原料材、同一规格连续生产，每批不大于50t为一批。抽样数量应符合表7的规定。

6.2 检验与判定

检验规则与判定按照GB/T2101的有关规定进行。

6.3 交货

冷弯型钢以实际重量交货，也可按理论重量交货。

7 包装、标志

7.1 包装

7.1.1 冷弯型钢采用捆扎包装交货，每捆最大重量应符合表10的规定。

表10 冷弯型钢每捆最大重量

理论重量 (kg / m) 每捆最大重量 （t）

＜1 1

1 ~ 10 2
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7.1．2 成捆包装的冷弯型钢一端需放置整齐，应用包装用钢带、低碳钢丝扎箍捆扎牢固。冷弯型钢长

度不大于7m捆扎3-4处，大于7m捆扎5处。第一处距离齐端的距离不大于1m。

7.2 标志

每捆应挂有标牌，也可用粘贴标签或其它方法。标牌或标签上面注明厂名或厂标、牌号、产品规格、

批号、产品标准号和质量检查部门的印记。

10 ~ 20 4
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修 订 说 明

为了更好地提高产品质量，加强产品在市场上的竞争力，从而更好地服务于社会，提高经济效益。

同时深入贯彻标准化工作，在结合我厂生产状况，本次修订参照GB/T6725-2002《冷弯空心型钢》和

GB/T6728-2002《结构用冷弯空心型钢尺寸、外形、重量及允许偏差》及YB/T5346-2006《冷拉异型钢》

编写了本企业标准。编写格式按照GB/T1.1-2009进行。

标准中对方型和矩型钢管的型号与参数数据进行了调整。

为了更好地实施标准，我们从原材料进厂，各道工序及产品出厂严格把关，建立健全了质保体系，

为标准的实施落实打好了基础，产品经反复测试，各项技术指标，完全符合本标准的要求。

天津昊大钢管有限公司
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