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	1　范围
	2　规范性引用文件
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	4　要求
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	5.2　物理机械性能
	5.2.1　尺寸测量按GB/T 9573规定的方法测定。
	5.2.2　液压试验按GB/T 5563规定的方法测定。试样长度为600mm，数量3段。
	5.2.3　耐真空试验按GB/T 5567规定的方法测定。
	5.2.4　热老化性能按GB/T 7141规定的方法测定。
	5.2.5　低温弯曲试验按4.2.3执行。


	6　检验规则
	6.1　组批    检验以批为单位，同一原料、配方和工艺生产的同一型号的软管作为一批，每批数量不得超过3t
	6.2　检验分类    产品检验分为出厂检验和型式检验。
	6.2.1　出厂检验项目    应包括尺寸、外观、液压试验。
	6.2.2　型式检验项目    应包括3.1～3.6全部项目。正常生产时，型式检验每年至少进行一次

	6.3　抽样方法    按GB／T2828.1中一次抽样方案，具体见表2进行，包装件为样本单位，从所抽的每
	6.4　判定规则
	6.4.1　产品技术指标中任何一项不合格时，应从原批中按表2取双倍试样，对不合格项目进行复检，复检结果取双倍试样
	6.4.2　供需双方对产品质量产生异议时，可共同按本标准进行仲裁检验，也可以委托第三方进行仲裁检验，仲裁检验时应
	6.4.3　用户在到货三个月内可按本标准进行检验。


	7　标志、包装、运输、贮存
	7.1　每个包装应标明：生产厂名称、产品型号、批号、颜色、制造日期、质量，并盖有产品合格章
	7.2　软管可用纸箱或其它材料盘卷包装，每个包装件质量应不超过100kg。
	7.3　软管在运输时，不得抛摔、日晒和雨淋。
	7.4　软管应贮存在干净、通风、干燥的库房内，距离热源不少于lm。



