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前      言 

本标准格式依据 GB/T 1.1-2009 《标准化工作导则 第 1部分:标准的结构和编写》规定编写。 

本标准的附录A和附录B为规范性附录。 

本标准由南京胜利体育用品实业有限公司提出并起草。 

本标准主要起草人：曾朱清、汤燕贞。 

本标准首次发布日期：2019 年 9月 16 日。 
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运动鞋垫 

1 范围 

本标准规定了运动鞋垫的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。 

本标准适用于以 EVA 为主要材料，经发泡、成型后制成的运动鞋垫（以下简称产品）。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改的）适用于本文件。 

GB/T 191    包装储运图示标志 

GB/T 2912.1    纺织品 甲醛的测定 第 1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法） 

GB/T 3903.1    鞋类 通用试验方法 耐折性能 

GB/T 3920    纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度 

GB/T 17592    纺织品 禁用偶氮染料的测定 

GB/T 23344    纺织品 4-氨基偶氮苯的测定 

3 要求 

3.1 外观 

产品外观应符合表 1规定。 

表 1 外观 

项        目 指          标 

整体外观 
端正、平服、对称、各粘合部位无缺胶开胶；发泡均匀，侧

面无直径大于 0.5 mm 气孔。 

织物面 色泽一致，不允许有破损、跳纱和明显污迹。 

同双产品尺寸互差 
长度， mm    ≤ 2 

宽度， mm    ≤ 1.5 

3 .2 尺寸允差 

尺寸允差应符合表 2规定。 

                               表 2 尺寸允差                     单位为毫米 

项               目 允       差 

长      度 ±2 

宽      度 ±1 

厚      度   ±0.5 

3.3 物理性能 

物理性能应符合表 3规定。 

表 3 物理性能 

项        目 指                      标 

硬    度（邵尔 C） 42±5 

耐折性能，不割口连续 5 万次 不裂、不断，粘合部位开胶长度≤10 mm 且不超过 2 处 

织物面摩擦色牢度，  级      ≥ 
干摩 3-4 

湿摩 2-3 

压缩率 ，                   ≤ 50% 
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3.4 安全性能 

安全性能应符合表 4规定。 

表 4  安全性能 

项        目 指        标 

       甲醛含量，    mg/kg            ≤ 75 

  可分解致癌芳香胺染料，     mg/kg      不得检出 

4 试验方法 

4.1 外观 

用目视和符合精度要求的检测器具检验。 

4.2 尺寸允差 

4.2.1 用符合精度要求的检测器具检验。 

4.2.2 长度和宽度应测量产品最长的两端部位。 

4.2.4 厚度的测量方法：将产品底部平放在工作台上，用直尺测量产品前掌波浪部位，测量终点

处为波浪的最高点。 

4.3 物理性能 

4.3.1 硬度 

按附录 A规定的方法进行。 

4.3.2 耐折性能 

4.3.2.1将两双产品分别放入统一规格型号的运动鞋里进行检测。 

4.3.2.2 试验方法按 GB/T 3903.1 规定的方法进行。 

4.3.2.3测定结果：每只鞋垫分别表示。 

4.3.3 摩擦色牢度 

4.3.3.1检测一只。只测表层纺织品部分。 

4.3.3.2试验方法按 GB/T 3920 规定的方法进行。 

4.3.4 压缩率 

按附录 B规定的方法进行。 

4.4 安全性能 

4.4.1 甲醛含量按 GB/T 2912.1 规定进行。 

4.4.2 可分解致癌芳香胺染料按 GB/T 17592 和 GB/T 23344 规定进行。 

 

5 检验规则 

5.1 组批 

产品按同一规格型号、同一批生产的产品为一批次。 

5.2 检验分类 

5.2.1 产品检验分为出厂检验和型式检验。 

5.2.2 出厂检验 

5.2.2.1产品须经生产企业检验合格,并附合格证后方可出厂。 

5.2.2.2出厂检验的样本按批随机抽取 2%，但不得少于 20 双。 
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5.2.2.3 出厂检验项目为：外观和尺寸与允差。 

5.2.3 型式检验 

5.2.3.1有下列情况之一时，应进行型式试验： 

a) 产品批量生产前； 

b) 原料、设备、工艺有较大改变，可能影响产品质量时。 

5.2.3.2 型式检验的样本应在出厂检验合格的产品中随机抽取 6双。 

5.2.3.3 型式检验项目为本标准中规定的全部项目。 

5.3 判定 

5.3.1 单项判定 

5.3.1.1产品外观、尺寸允差、物理性能中硬度、耐折性能、压缩率如有一只不合格，可加倍复检。

如仍有一只或一只以上不合格，则判该项目不合格。 

5.3.1.2物理性能中的摩擦色牢度和安全性能项目如有不合格则判该项目不合格。 

5.3.2 批判定 

外观、尺寸允差、物理性能、安全性能项目均合格时，则判该批产品合格。否则，判该批产

品不合格。 

6 标志、包装、运输、贮存 

6.1 标志  

6.1.1 产品和包装上应标明：产品名称、商标、执行标准编号、型号、厂名、厂址。 

6.1.2 产品的运输包装标志应符合 GB/T 191 的有关规定。 

6.2 包装 

产品内包装采用塑料袋包装；产品外包装采用纸箱包装。 

6.3 运输 

产品可用一般交通工具运输。运输中应避免日晒雨淋和碰撞。 

6.4 贮存 

产品应贮存在通风、干燥的库房内。并应保持离地 25cm 以上，四周空隙 10cm 以上。 
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附录 A 

规范性附录 

硬度试验方法 

 

A1 试验设备 

手提式邵尔 C型的橡胶材料或橡胶微孔材料硬度计。 

A2 试验方法 

A2.1 试验准备 

A2.1.1 检查鞋垫，如表面有杂物应用纱布蘸酒精擦拭干净； 

A2.1.2 将鞋垫正面向上平放在工作台上；  

A2.1.3 在鞋垫中心的平整处作为测试部位区域。 

A2.2 试验步骤 

A2.2.1 手持硬度计，压针垂直于鞋垫表面并距离鞋垫边缘不少于 12mm，平稳匀速的将压足压在测

试部位，压紧后立即读表显示值。（测量时所施加的力应刚好使压足与鞋垫完全接触，并在压足与

鞋垫完全接触后 1秒内读数据）； 

A2.2.2 每个测量点只能测一次硬度，每点之间的距离不小于 6mm。 

A3 试验结果 

A3.1 记录使用硬度计型号，以硬度计指针所指示的表值为测定值，单位以“度”表示； 

A3.2 每组试样的两只鞋垫分别测试，每只鞋垫测三点，取算术平均值为该只鞋垫的试验结果。每

个测定值与平均值的相对偏差的绝对值应不大于 5%。若超出偏差，应舍掉超差的数值并补测。试

验结果取整数位。 

A3.3 每只鞋垫的试验结果应分别表示。 

A4 测试点示意图 

    红色区域内为测试部位。 
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附录 B 

规范性附录 

压缩率试验方法 

 

B1 试验设备 

压缩率试验器见图 1。 

B2 试验方法 

B2.1 试验条件 

试验温度：23±2℃ 

B2.2 试样准备 

B2.2.1选产品前掌的平坦处取样。试样直径为：20mm。试样数量为：4块。 

B2.2.2去除试样上的海绵和网布，用纱布蘸酒精将试样表面擦拭干净。 

B2.2.3经处理后的试样必须保证表面平整，达不到平整要求的试样，不得用做压缩率测试试样。 

B2.2.4将平整干净的试样放置 8小时以上，恢复弹性后使用。 

B2.3 试验准备 

B2.3.1将恢复弹性后的试样，由中心点向外沿画一直线，作为测量线。  

B2.3.2用游标卡尺在试样测量线上测量试样厚度，并做记录。 

B2.3.3将试样正面向上平放在压缩器工作台上。 

B2.4 压缩率测试 

B2.4.1选择符合试样压缩高度要求的限位器（限位器高度应为试样的 1/2）。 

B2.4.2将 4块试样等距离放置在压缩器夹具的两边中（见图 2）。 

B2.4.3用平衡、等力拧紧 5个螺钉，进行试样压缩。 

B2.4.4当压缩到限位器高度时（已达到试样厚度的一半）停止拧螺钉。 

B2.4.5将压缩器上的试样静置 24 小时再卸载取出，取出的试样应停放 1小时，分别在测量线上测

量 4个试样厚度，取平均值。 

B3 计算方法 

压缩前试样厚度(mm) - 压缩后试样厚度(mm) 

压缩率% = ---------------------------------------------------×100% 

压缩前试样厚度(mm) 
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图 1 压缩率试验器 
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图 2 产品压缩率侧试图 
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