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	c) 无铣刨深度自动控制功能的铣刨机为±6mm。

	表2 可靠性指标
	5.3  安全和环境保护要求
	a) 在5.2.6规定的坡道上进行双向驻车制动时，停稳后，10min内不得有下滑现象；
	b) 铣刨机以最高行驶速度进行行车制动时，其制动距离应不大于式（1）的计算值。
	式中：
	S——制动距离，单位为米（m）；
	v——行驶速度，单位为千米每小时（km/h）。

	表3 噪声限值

	6  试验
	6.1  试验前准备
	6.2  静态测试
	6.3  操纵机构操纵力和行程测定
	6.4  行驶性能试验
	6.5  安全及功能试验
	6.6  最小转弯直径测试
	6.7  铣刨机直线行驶性能测试
	6.8  爬坡性能试验
	6.9  铣刨性能试验
	6.10  噪声试验
	6.11  发动机排放烟度测试
	6.12  密封性能检测
	6.13  机械传动系统中润滑油油温检测
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	6.15  外观检查
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	7  检验规则
	7.1 检验分类
	7.2 出厂检验
	7.3 型式检验
	c) 正式生产的定期检验；
	d）国家质量监督机构进行全面质量检验时.

	7.4 抽样
	7.5 判定规则
	表4 出厂检验及型式检验项目

	8  标志、使用说明书、包装、运输和贮存
	8.1 标志
	a）注册商标；
	b）产品型号和名称；
	c）产品识别代码（PIN）；
	d）产品主要技术参数；
	e）制造商名称；
	f）出厂日期；

	8.2 使用说明书
	8.3 包装、运输和贮存
	8.3.1  包装
	a）产品合格证；
	b）产品使用说明书；
	c）发动机使用说明书；
	d）零件图册；
	e）装箱单（包括随机备件、附件清单）；
	8.3.2  运输
	8.3.3  贮存
	a）气候温暖时，每三个月检查1次；
	b）在炎热、寒冷以及沿海地带每两个月检查1次。





