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前 言

本标准是根据《中华人民共和国标准化法》第三章“企业产品标准的备案”

第十四条“企业产品标准，应在发布后三十日内办理备案。一般按企业的隶属关系报

当地政府标准化行政主管部门和有关行政主管部门备案。国务院有关行政主管部门所

属企业的企业产品标准，报国务院有关行政主管部门和企业所在省、自治区、直辖市

标准化行政主管部门备案。国务院有关行政主管部门和省、自治区、直辖市双重领导

的企业，企业产品标准还要报省、自治区、直辖市有关行政主管部门备案。”的规定，

我公司对生产的“N-甲基吡咯烷酮”企业标准进行备案

本标准按照 GB/T 1.1-2009 《标准化工作导则 第 1部分：标准的结构和编写》

的要求编写。

本标准由重庆市中润化学有限公司提出并起草。

本标准主要起草人：吕玉成、赵建军

本标准自 2020 年 9 月 10 日发布、实施。
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N-甲基吡咯烷酮

1 范围

本标准规定了 N-甲基吡咯烷酮的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输

及贮存。

本标准适用于 N-甲基吡咯烷酮（以下简称产品）。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准 然而，鼓

励根据本标准达成协议的各方研究是否使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引

用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本标准。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 6388-1986 运输包装收发货标志

GB/T 3143 液体化学产品颜色测定法（Hazen单位——铂-钴色号）

GB/T 4472 化工产品密度、相对密度测定通则

GB/T 6283 化工产品中水分含量的测定卡尔•费休法（库仑法）

GB/T 6680 液体化工产品采样通则

GB/T 6488 液体化工产品 折光率的测定

GB/T 9722 化学试剂气相色谱法通则

GB/T 9724-2007 化学试剂 pH 值测定通则

GB/T 9725-2007 化学试剂 电位滴定法通则

JJF 1070 定量包装商品净含量计量检验规则

国家质量监督检验检疫总局令[2005]第 75 号《定量包装商品计量监督管理办法》

3 要求

3.1 物性

3.1.1 外观：无色透明液体。

3.1.2 沸点：204℃。

3.1.3 闪点：93℃。

3.1.4 产品吸湿性强，能与水混溶，溶于乙醚、丙酮即各种有机溶剂。

3.1.5 分子量：99.13。
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3.1.6 结构式：

O

H2C C
N CH3

H2C C

3.2 产品质量指标

产品质量指标符合表 1的规定。

表 1 产品质量指标

项 目
指 标

微电级 电子级 医药级 工业级

纯度（wt%） ≥99.90 ≥99.85 ≥99.80 ≥99.50

水分（wt%） ≤0.01 ≤0.02 ≤0.05 ≤0.1

色度（Hazen） ≤10 ≤15 ≤25 ≤30

pH 值(10%,v/v) 6.5~9.0 6.5~9.0 7.0~10.0 —

游离胺（以一甲胺计）（wt%） ≤0.0015 ≤0.003 ≤0.01 —

密度(20℃)(g/cm
3
) 1.028~1.033 1.028~1.035

折光率 ND

20 1.465~1.472

4 试验方法

4.1 外观

用目测检验外观。

4.2 纯度

用 GC8860气相色谱仪检测纯度美国安捷伦科技有限公司生产）。

4.3 水分的测定

a）打开水分测定仪的电源开关，待蜂鸣器响后准备工作；

b）再按一次启动开关，等显示数值为 0 后，方可进行测定；

c）将注射器用被测样品冲洗 2 次~3次，然后再吸入规定量的样品量（成品为 10

μ1），排出气体，用滤纸擦干针尖上的试样；

d）按一下启动开关，将样品注入电解液（注意应将针尖浸没再电解液中）；

e）蜂鸣器响后，读取数值，按（1）式进行计算；

f）关闭仪器时，可直接关掉电源开关。

含水量（%）=读数*0.1（ρtV） ……………………………（1）
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式中：

ρt——样品实际温度下密度，g/cm3；

V——样品体积，μ1。

4.4 密度的测定

将式样沿壁注入 250ml量筒中，待没有气泡后，放入温度计，手拿密度计的上端，

小心置入量筒中，注意不要让密度计与温度计、量筒壁和量筒底相接触。（若与量筒

底相接触，可继续注入样品，直至密度计离筒底 1cm左右）。待摆动停止后，按弯月

面的上缘进行读数，眼睛与上缘平行。同时读出温度计读数，按（2）式进行计算。

读出的当时密度直接用于水分的计算。

ρ20=ρt+γ（t-20）……………………………………（2）

式中：

ρt——样品实际温度下密度，g/cm3；

γ——换算系数；

t——实际温度，℃。

4.5 色度的测定

将样品倒入 50ml 比色管中，准确至刻度线。将其置再比色管架上，用手轻轻提起

比色管，使两个比色管的底部再统一水平线上，观察反射镜上的颜色，读取与之颜色

相近的有标准色号溶液的色号为试样色号。

4.6 折光率的测定

测试环境温度保持 30℃±1℃恒温。

a）将无水酒精与乙醚（1：4）的混合溶液滴加再标准试样的抛光面上，用脱脂棉

轻擦干净，再用吸耳球将留在上面的纤维吹掉；

b）用干净的滴管将被测溶液滴加在抛光面上，将进光标棱镜合上，用锁轮锁紧，

确保液层无气泡。打开遮光板，合上反射镜；

c）旋转折射率刻度调节手轮，找到明暗分界线的位置，调节目镜视度，再调节色

散调节手轮使分界线不带任何色彩，继续轻轻调节折射率刻度调节手轮使分界线位于

十字线的中心；

d）从目视镜中读出折光率 ND

20；

e）读出温度计所示温度；

f）打开锁轮，用镜头纸或脱脂棉擦干净试样，将仪器回复原位。

4.7 pH 值的测定

a）样品准备：从烘箱里取出烧杯，烧杯必须干净和干燥，量取 90ml 蒸馏水倒入
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烧杯，称取将要测试的 10mlNMP 成品加入进去，从而制成 10%的 NMP 水溶液。

b）开机准备：打开 pH 电极保护盖，确保电极内无气泡等，用蒸馏水清洗电极，

清洗后用擦镜纸吸干水分。

c）校准：将 pH 值为 6.86 的标准 pH 缓冲液倒入烧杯中，pH 值为 9.18 的标准 pH

缓冲液倒入另一个烧杯中（烧杯必须干燥和干净）。电极放入任一 pH 缓冲液中，按“校

准”键，判断读数稳定后，按“读数/确认”完成一点校准，放入第二个缓冲液按“校

准”键继续两点校准，判断读数稳定后，按“读数/确认”完成两点校准。两次校准的

读数要与标准所对比，一致后则完成校准。

d）测量：电极放在样品中，按“读数/确认”键，判断读数稳定后按“读数/确认”

键，屏幕所现读数则为样品的 pH 值。

e）所有使用的玻璃器皿必须干燥和干净，标准 pH 缓冲液的有效期使一个月，超

过有效期的缓冲液禁止使用，需重新配置。

f）测试结束后，将电极用蒸馏水清洗干净，并用擦镜纸吸干水分，最后将电极放

入保护液中盖好。

4.8 游离胺

4.8.1 仪器和试剂

a）自动电位滴定仪：G20,精确度 0.001ml，或其它符合精度要和配置要求的滴定

仪。

b）分析天平：电子托盘天平，0~100g，精度 0.01g。

c）异丙醇：分析纯。

d）盐酸（HCl）标准溶液：0.1mol/l，配制以及标定方法按 GB/T 601 执行。

e）盐酸（HCl）标准溶液：0.2mol/l，由 d)稀释而得。本溶液使用不超过 3天。

4.8.2 分析方法

a）样品制备

精确称量吡咯烷西酮约 30ml（约 31g，精确到 0.01g）到 150ml 烧杯中，加入 50ml

异丙醇且混合均匀。

b）样品测定

按 GB/T 9725-2007 中 6.1 规定的方法及 6.22 规定终点方式，进行仪器参数设置，

以及输入相关计算数据，然后测定。

4.8.3 计算
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a）由仪器直接计算得出结果。

b）或由仪器读出滴定体积数，然后样品中游离胺含量按式（3）计算：

A=(V×M×F)/W×100% ………………………………(3)

式中：

V – 滴定终点时，消耗盐酸（HCl）标准溶液体积，ml；

M – 盐酸（HCl）标准溶液的摩尔浓度，mol/l；

F – 计算换算系数：计算 NMP 中游离胺时为 0.031（以一甲胺计）；

W – 称量试样的质量数，g。

取两次平行测定结果的算术平均值为报告结果。两次平行测定结果的绝对差值不

大于这两个测定值的算术平均值的 15%（胺值 0~0.003%）、10%（0.003%~0.01%）。

5 检验规则

5.1 中间控制检验

产品在生产过程中，须经过对中间控制检验合格后方可进入下一道工序。

5.2 出厂检验

5.2.1 产品须经厂质监部门按本标准检验合格并附合格证后方可出厂。

5.2.2 出厂检验项目为 3.2 条。

5.2.3 产品抽样按 GB/T 6680 有关规定进行。

5.3 型式检验

5.3.1 有下列情况之一时，应进行型式试验：

a）新产品定型鉴定时；

b）结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c）正常生产每年进行一次；

d）停产半年后恢复生产时；

e）国家质量监督检验机构提出型式检验要求时。

5.3.2 型式试验项目为 3.2 条。

5.3.3 按 GB/T 6680 规定，从每批产品中随机抽取。每批所取样品不得少于 500ml，

将采取的样品经充分混匀后立即分装于两个清洁、干燥带磨口塞的试剂瓶中。瓶上贴

上标签：注明厂名、产品名称、批号和采样日期，一瓶供检验，一瓶密封保存备查。

5.3.4 如果检验中如有一项指标不符合本标准的要求，应对备份样品进行复检。复检
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结果若有一项指标不符合本标准要求，则整批产品不能验收。

6 标志、包装、运输、贮存

6.1 标志

产品标志应符合标准规定，注明品名、厂名、厂址、生产日期、批号、重量、数

量，包装储运图纸标志应渡河 GB/T 191 的规定，包装发货标志应符合 GB/T 6388 的规

定。

6.2 包装

产品包装分为：镀锌铁桶每桶重量为 200kg±0.5kg；塑料桶（PE）每桶重量 200kg

±0.5kg；吨桶（IBC）每桶重量 1000kg±2kg。

6.3 运输

产品运输过程中搬运时应轻装、轻卸，防止泄漏。

6.4 贮存

产品应在常温条件夏入库贮存，注意防潮、防火、避光，不得与其他物品混装。
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