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d) HIEHIN: AC380+10%. S50Hz;
e) NS JE: 0.5MPa~0.6MPa.
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	全自动薄膜捆包机
	1　范围
	本文件规定了全自动薄膜捆包机的术语与定义、产品组成和型号命名、要求、试验方法、检验规则及标志、运输、
	本文件适用于合肥哈工龙延智能装备有限公司生产的全自动薄膜捆包机（以下简称为捆包机）。
	2　规范性引用文件
	3　术语与定义
	全自动薄膜捆包机

	4　组成和型号命名
	4.1　系统组成
	4.2　命名

	5　要求
	5.1　工作条件
	5.2　外观
	5.2.1　捆包机铭牌应平整牢固，并固定在明显位置，包含规格型号、制造商等信息。
	5.2.2　捆包机的表面应整洁，零部件外露加工面应平整、光洁，不得有锐角、毛刺、损伤及锈蚀等缺陷。
	5.2.3　所有设备涂覆表面部件均应防锈处理，涂漆表面应均匀，色泽一致，不得出现漏涂、流挂等涂覆缺陷。

	5.3　功能
	5.3.1　自动/手动运行
	5.3.2　用户权限设定
	5.3.3　自动计数
	5.3.4　工作自动调整
	通过在显示操作界面预先设置捆包盒子的尺寸，所有伺服定位均能自动调整，实现不同尺寸包装的自动化捆包。
	5.3.5　报警
	捆包机在设备故障、缺料等异常工作状态下，应具有报警功能。
	5.3.6　急停
	捆包机应具有急停装置，具备急停功能。
	5.3.7　速度调整
	捆包机可以跟随主机的速度，自动实现升降速度。
	5.3.8　高效捆包
	捆包机应能将药盒预先进行整理与排列，再进行分列捆包，提高工作效率。

	5.4　性能
	5.4.1　捆包速度
	5.4.2　噪声值

	5.5　结构
	5.5.1　模块化设计
	5.5.2　焊接及连接
	5.5.3　区域保护
	5.5.4　装配质量
	5.5.4.1　捆包机各结构的设计应保证保养维修时操作部位的可接近性和足够的操作空间，且各装置保养、维修方便、简易。
	5.5.4.2　各装置及机构的传感器、限位器安装牢固、动作准确无误。
	5.5.4.3　气路、电路的管线应排列整齐美观，固定安全可靠。电气系统的管线布置应不与运动部件发生摩擦和干涉，并远离
	5.5.4.4　对易脱落的零部件应有防松装置，各零件及螺栓、螺母等紧固件应可靠固定。
	5.5.4.5　捆包机各润滑部位应润滑可靠，不应有漏油现象。 
	5.5.4.6　控制面板上的按键、开关应灵活、可靠、方便、易于操作且有功能标记。
	5.5.4.7　捆包机各部件装备应保证起运平稳，传动系统应运转正常。在捆包机运行时不允许出现非正常状态的震动、冲击、

	5.6　安全
	5.6.1　外接导线端子
	设备外导线接线端子应符合GB/T 7251.1-2013标准第8.8条要求。
	5.6.2　内部布线
	5.6.2.1　布线通路应光滑，无锐利棱边。
	5.6.2.2　内部布线应排列整齐，接头牢靠，线标清晰正确。
	5.6.2.3　黄/绿组合双色标识的导线，应只用作接地导线。
	5.6.3　接地措施
	5.6.3.1　外接电源供电系统接地端子的夹紧装置应充分牢固，以防止意外松动。
	5.6.3.2　接地端子及所有相关部件都不应由于与接地导线的铜接触，或与其他金属接触而引起腐蚀危险。
	5.6.4　介电强度
	5.6.5　绝缘电阻
	5.6.6　指示灯和显示器
	5.6.7　急停器件
	控制系统应有一个操作方便，能切断所有控制器电源并立即停止工作的急停部件，且符合GB/T 5226.1


	6　试验方法
	6.1　试验条件
	6.2　外观
	6.3　功能
	6.3.1　自动/手动运行
	6.3.2　用户权限设定
	6.3.3　自动计数
	6.3.4　工作自动调整
	通过手动操作，确定其符合性。
	6.3.5　报警
	通过设置故障、缺料、无纸箱、卡纸箱等异常工作状态，查看捆包机是否具有报警状态，确定其符合性。
	6.3.6　急停
	通过查看是否具有急停装置，确定其符合性。
	6.3.7　速度调整
	通过手动操作，确定其符合性。
	6.3.8　高效捆包
	通过手动操作，确定其符合性。

	6.4　性能
	6.4.1　捆包速度
	6.4.2　噪声值

	6.5　结构
	6.5.1　模块化设计
	6.5.2　焊接及连接
	6.5.3　区域保护
	6.5.4　装配质量

	6.6　安全要求
	6.6.1　外接导线端子
	按照标准GB/T 7251.1-2013第8.8条规定方法进行试验。
	6.6.2　内部布线
	通过视检检查确定其符合性。
	6.6.3　接地措施
	通过视检检查确定其符合性。
	6.6.4　介电强度
	6.6.5　绝缘电阻
	6.6.6　指示灯和显示器
	6.6.7　急停器件
	按照标准GB/T 5226.1-2019第10.7条规定方法进行试验。
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	7.1　交付检验
	7.1.1　设备出厂前交付前应逐台检验，检验合格并附有产品质量合格证书方可出厂。
	7.1.2　交付检验项目见表1。
	7.1.3　交付检验中若每项均符合本标准的要求，则判为合格品；当出现不符合本标准的项目时，允许返工修复并进行重新
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