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前 言

本标准的编写按照GB/T1.1的有关规定。

本标准中有关指标如与国家标准、行业标准相抵触时，应以国家标准、行业标准为准。

本标准由安徽凯盛基础材料科技有限公司提出并起草。

本标准主要起草人：彭程、王芸、王华文、彭小波
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空心玻璃微珠

1 范围

本标准规定了空心玻璃微珠的术语和定义、产品标记示例和种类、要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和储存。

本标准适用于以硼硅酸盐为基础成分，通过碎玻璃粉末法生产的空心玻璃微珠产品。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随

后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修改版均不适用于本标准；然而，鼓励根据本标准达

成协议的各方研究是否可以使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本

适用于本标准。

GB/191包装储运图示标志

GB/T6678 化工产品采样总则

《定量包装商品计量监督管理办法》

《化学试验手册》

JC/T2285-2014 空心玻璃微珠抗等静压强度（气压法）的测定方法

JC/T2284-2014 空心玻璃微珠抗等静压强度（水压法）、吸油率及漂浮率测试

GBT 21782.3-2008 粉末涂料 第 3部分：液体置换比重瓶法测定密度

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准

3.1 漂浮率

常温下蒸馏水中漂浮的空心玻璃微珠占总微珠的质量百分数。

3.2 抗压强度

微珠在等静压实验中抵抗来自外界压力的能力，单位：MPa。

4 产品标记示例和种类

产品标记示例：产品标记 HGS，其中 H表示空心，G表示玻璃，S表示微珠，按密度分

为 7种，分别标记为 HGS15，HGS20，HGS25，HGS32，HGS38，HGS46，HGS60。

5 要求

5.1 外观：白色，无肉眼可见杂质，无结团。

5.2 产品性能指标应符合表一要求。
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表一 产品性能指标

HGS15 HGS20 HGS25 HGS32 HGS38 HGS46 HGS60

粒径（μm） 10～120 10～120 10～120 10～100 5～100 5～100 5～90

抗压强度 （MPa） ≥2.10 ≥5.17 ≥6.89 ≥20.69 ≥37.9 ≥55.17 ≥82.76

真密度 (g/cm3) 0.15±

0.02

0.20±

0.02

0.25±

0.02

0.32±

0.02

0.38±

0.02

0.46±

0.02

0.60±

0.03

堆积系数 ≥55 ≥55 ≥55 ≥55 ≥60 ≥60 ≥60

挥发分 （％） ≤0.5 ≤0.5 ≤0.5 ≤0.5 ≤0.5 ≤0.5 ≤0.5

漂浮率 （%） 99 99 99 99 98 98 96

5.3 净含量误差应该符合《定量包装商品计量监督管理办法》

6 试验方法

6.1 抽样

按照 GB/T6678中 5的规定，确定采样单元。采样时，应将采样器垂直插入包装袋中心料

层的 3/4处采样，采样总重不少于 1kg，并将采出的样品混匀后按四分法缩分至不少于 250g，

再分成二份，一份供检验用，一份留样。保存三个月备查。

6.2 试验条件

按《化学试验手册》的规定进行 。

6.3 外观检查

在自然光下用目测检查。

6.4 粒径的测定

6.4.1 仪器设备

a. Mastersizer 2000激光粒度分析仪

b. 烧杯

c．玻璃棒

d．取样器

6.4.2 实验步骤

a. 打开仪器主机和湿法进样器，再打开电脑，待仪器预热半小时后进入测量程序；

b. 让水循环起来，双击Mastersizer2000操作软件，进入操作软件；

c. 打开已有的文件或新建文件，确保记录存放在你所需要的文件名下；

产 品 种 类
指

标项

目
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d. 单击测量菜单中的手动按钮，进入测量窗口，软件会自动进行电子背景测量、光学背

景测量和对光；

f. 进入选项菜单，选择样品和分散介质样品，测试次数以及其他选项，再进入文档菜单，

输入样品名称；

g. 单击开始按钮，系统开始测量背景，当背景测量完成后并提示加入样品后再开始加入

样品，样品加入要慢慢少量添加，确保样品浓度控制的遮光度范围内，然后单击开始进行测量

样品，测量结果后保存在指定文件里；

h. 测量完成后，清洁仪器，并循环清洗两到三次（以背景正常为准）。

注：Mastersizer 2000激光粒度分析仪进样方式分为湿法和干法两种，由于干法进样过程

中会使部分空心玻璃微珠遭到破坏，且分散效果不好，所以我们采取湿法进样。

6.5 抗压强度的测定

按照 JC/T2285-2014 空心玻璃微珠抗等静压强度（气压法）的测定方法进行测试。

6.6 真密度的测定

按照 GBT 21782.3-2008 粉末涂料 第 3部分：液体置换比重瓶法测定密度进行测试。

6.7 堆积系数的测定

6.7.1 仪器设备

a. 甘氏密度瓶 ；

b. 精度为 0.001g电子天平

6.7.2 实验步骤

在已知质量的甘氏密度瓶中装满样品，用右手拿瓶，在左手掌心撞击 10次，样品面将

低于瓶口。再加入一些样品使密度瓶重新装满，用同样的方法震实样品，反复进行，直至样品

面不向下降为止，加盖，用分析天平称其质量。堆积密度按下式计算：

ρ0=（m2-m1）/100

式中：ρ0—堆积密度，g/cm3；

m1——甘氏密度瓶质量，g；

m2—样品质量与密度瓶质量之和，g；

100—甘氏密度瓶容积，100cm3。

堆积系数按下式计算：α=ρ0/ρ

式中：ρ0—堆积密度，g/cm3；

ρ—真密度，g/cm3；

α—堆积系数；
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6.8 挥发分的测定

在烧杯中，称量约 20g（精确到 0.001g）的样品，在 105℃±2℃条件下把样品烘至恒重，

在干燥器中冷却后用精密天平称其重量。含水量按下式计算。

QW=（m2-m3）/(m2-m1)

式中：QW——含水量，%；

m1——烧杯质量，g；

m2——样品质量和烧杯质量之和，g；

m3——烘干后微珠质量与烧杯质量之和，g。

6.9 漂浮率的测定

按照 JC/T2284-2014 空心玻璃微珠抗等静压强度（水压法）、吸油率及漂浮率测试的规定进行

测试。

7 检验规则

7.1 检验分类

产品检验分出厂检验和形式检验。

7.2 出厂检验

7.2.1 检验项目

按照表一规定对产品进行检验。

7.2.2 组批检验

同种原料，相同工艺并一次提交的产品构成一个检验批。最大批量不超过 10吨。

7.3 形式检验

7.3.1 有下列情况之一时，应进行形式检验

a）新产品的试制定型鉴定或老产品转厂生产；

b）原料工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c）供需双方发生矛盾，需要仲裁时；

d）工艺条件或原材料不改变的情况下，每年进行一次；

7.3.2 检查项目

按照表一规定对产品进行检验。

7.4 合格判据

若试样中出现任何一项不合格，则加倍取样检验该项目，取样总量不小于 2kg，四分法缩

减后的重量不小于 250g。重检结果合格，则该批产品为合格，若重检结果不合格，则为不合

格。

8 标志、包装、运输、贮存

8.1 标志

产品包装袋上印有产品名称、产品标准编号、商标、厂名、厂址、产品规格型号、生产批

号、净含量。
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8.2 包装

采用双层包装，内为聚乙烯塑料袋，热压封口；外为涂膜塑料编织袋，线缝封口。

8.3 运输

运输过程中，包装不应破损，运输工具保持清洁，不能与其它货物混装，并注意防潮、防

水、防污染。

8.4 贮存

应在通风干燥及清洁的室内储存。
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